Technikaitechnologia

Jedna maszyna zastepuje dwie

TARTACZNICTWO | Réwnomierne naprezenie pity na catej jej szerokosci

TTS-800 Standard to nowoczesna taSmowka o bardzo duzej
wydajnosci i doktadnosci ciecia, a jednym z najwazniejszych
jej atutoéw jest zastosowanie klasycznego brzeszczotu

o szerokosci 60 mm. Takie rozwigzanie w potaczeniu
zinnowacyjng konstrukcjg maszyny pozwala uzyskaé
wydajnos¢ pitowania zblizong do trakéw szerokotasmowych
pracujacych z tasSmga tnaca o szerokosci 100 mm.

TEKSTIFOT. Tomasz Bogacki

Firma Trak-Met z Biskupca w wojewddztwie
warminsko-mazurskim nalezy do jednego
z lider6w w dziedzinie konstruowania i pro-
dukcji trakéw waskotasmowych. Jeszcze do
niedawnabytabardziejznananarynkach Eu-
ropy Zachodniej i Skandynawii niz w Polsce.
Regularnie prezentowala swoje najnowsze
projekty na targach w Norwegii, Niemczech
i we Francji, gdzie produkowane przez nia
traki sa bardzo cenione za solidng konstruk-
cje, bezawaryjnos¢, wydajnos¢ i precyzje cie-
cia. Nie bez znaczenia jest takze konkuren-
cyjna cena. Ostatnie lata to takze rozbudowa
sieci sprzedazowej w Polsce. W tym roku po
raz pierwszy Trak-Met zaprezentowat swo-
je wyroby na poznariskich targach Drema,
a wystawiany tam trak TTS-800 Standard
nagrodzony zostat Ztotym Medalem MTP.

Réwnomierne naprezenie pity

na catej jej szerokosci

TTS-800 Standard tonowoczesna tasmow-
ka o bardzo duzej wydajnosci i doktad-
nodci ciecia, a jednym z najwazniejszych
jej atutéw jest zastosowanie klasycznego
brzeszczotu o szeroko$ci 60 mm. Takie
rozwigzanie w potaczeniu z innowacyjna
konstrukcja maszyny pozwala uzyskac¢
wydajno$¢ pitowania zblizong do trakow
szerokotasmowych pracujacych z tasma
tnaca o szerokosci 100 mm.

— Komisja konkursowa docenita przede
wszystkim fakt zastosowania pity o szeroko-
$ci 60mm, dwukrotne zwigkszenie wydajno-
§ci i redukcje poziomu hatasu — powiedziat
Zbigniew Skillandat, wtasciciel. — Obnize-
nie poziomu generowanego hatasu wynika
ze zmiany systemu prowadzenia pity. W tym
przypadku, zamiast klasycznych rolek,
zastosowano specjalne, dwustronne, chto-
dzone cieczq slizgi. W praktyce maszyna ta
pracuje ciszej niz trak z pitami o szerokosci
35 mm. Oprdcz tego rozwigzanie to pozwa-
la takze na zmniejszenie zuzycia energii
i zwigkszenie predkosci skrawania.

Sredniej wielkosci tartaki przecierajace
do 20 m? surowca na zmiane staja niejedno-
krotnie przed dylematem dotyczacym wybo-
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ru odpowiedniego traka. Dostepne na rynku
maszyny szerokotasmowe s3 zazwyczaj
drogie w zakupie i eksploatacji oraz za duze.
Z kolei popularne traki waskotasmowe sa
mato wydajne, wiec aby osiggna¢ wymagany
poziom produkcji, niezbedne jest zainsta-
lowanie dwoch takich maszyn. Wigze sie to
oczywiscie z wiekszym zatrudnieniem oraz
zapotrzebowaniem na powierzchnie.

Nowa maszyna jest wiec kompromisem
pomiedzy trakiem szeroko- i waskotasmo-
wym. W fazie projektowej postawiono sobie
za cel stworzenie maszyny, ktorej wydajno$¢
bedzie dwukrotnie wieksza niz traka wasko-
tasmowego, natomiast doktadnoscia ciecia
bedzie zblizona do szerokotagmowego. Poza
tym miata by¢ ona tania w eksploatacji. Za-
gadnienie to dotyczy przede wszystkim
bardzo drogiego osprzetu, jak ostrzarki
iwalcarki, ktére sg niezbedne do wtasciwego
przygotowania szerokich pit. Droga jest tak-
Ze sama tasma, a przy niefachowej obstudze
moznaja bardzo szybko uszkodzi¢, narazajac
sie na dodatkowe koszty. Nie bez znaczenia
jest takze duzo wigksze zuzycie energii elek-
trycznej, towarzyszace procesowi przetarcia
z wykorzystaniem traka szerokotasmowego.

— Dwukrotnie wyzsza wydajnos¢ wy-
nika bezposrednio z réwnomiernego na-
prezenia pily na catej jej szerokosci — za-
uwazyt Zbigniew Skillandat. — Efekt ten
uzyskaliSmy dzigki catkowitemu przekon-
struowaniu i wyprofilowaniu gtowicy tng-
cej. Zwigkszylo to jej sztywnosé, dzigki cze-
mu wyeliminowaliSmy zjawisko falowania
pity podczas cigcia. To z kolei pozwolito na
zwigkszenie predkosci posuwu, zmniejsze-
nie rozgrzewania sig pity i poprawe jakosci
cigcia. Oprécz tego maszyna uzyskata nie-
powtarzalny, dizajnerski wyglgd.

Konstruktorzy odeszlitakze od tradycyj-
nych, zeliwnych kot, ktore wymagajg stoso-
wania Srodkéw do smarowania i czyszczenia
ich biezni. Z punktu widzenia uzytkownika
jest to bardzo duza oszczedno$¢. Nie bez
znaczenia jest rowniez aspekt ekologiczny.
Nowe kota o $rednicy 800 mm to odlew sfe-
roidalny z bieznig powleczona specjalnymi,
wielorowkowymi pasami PK12.

—Jest to nasz wynalazek, ktory eliminuje
gromadzenie sig na biezni zywicy i trocin,
i powstawanie zgrubieri — poinformowat
Zbigniew Skillandat. —Gwarantuje to mak-
symalnie dtugi okres eksploatacji brzesz-
czotu. Z kolei duza Srednica két umozliwia
zmniejszenie predkosci obrotowej czesci wi-
rujgcych, przy zachowaniu wysokiej pred-
kosci liniowej wynoszgcej 32 m/s. Przektada
sie to na mniejsze zuzycie podzespotéw, ta-
kich jak pasy klinowe, waty napedowe czy
tozyska i piasty két prowadzgcych.

Dwustronny naped taficuchowy
zfalownikiem

Ta$ma tnaca o szerokosci 60 i dtugosci
5600 mmumozliwiaprecyzyjne cieciezdo-
ktadnoscig do +0,02 mm. Trak-Met zaleca
stosowanie pit stellitowanych produko-
wanych przez firme Wintersteiger lub tez
klasycznych, rozwieranych polskiej marki
Ro-Ma. Maszyna wyposazona jest w auto-
matyczny system chtodzenia brzeszczotu
pity z zaworem elektromagnetycznym.
Wykorzystywana jest do tego mieszanina
wody i specjalnego koncentratu zapobie-
gajacego przyklejaniu sie zywicy.

- Przeprowadzone przez nas testy wy-
kazaty, ze optymalna, z punktu widzenia
wydajnosci, podziatka zebéw to 25 mm
— poinformowat Zbigniew Skillandat.
— Pity takie majg wigkszg przestrzer mig-
dzyzebng niz te z podziatkg 22 mm. Miesci
sie w nich wigcej trocin, co pozwala na sto-
sowanie duzo wyzszych predkosci posuwu.
Skutkuje to jednak koniecznoscig zwigk-
szenia mocy napedu gtéwnego. W tym
przypadku wynosi ona 18,5 kW. W opcji
przewidziano takze jego mocniejszq wersje
mieszczqgcg sig w zakresie od 22 do 30 kW.

Pozycjonowanie suportu géra-dot odby-
wa sie z wykorzystaniem dwustronnego sys-
temu faricuchowego z falownikiem z predko-
$cig 30 mm/s, a nastawy grubosci pitowania
widoczne sa na czytniku ISP-12F. Przed pila
taSmowa, na regulowanym ramieniu za-
montowana jest automatyczna, elektryczna
korowarka, ktérej zadaniem jest oczyszcza-
nie miejsca przejscia gtéwnego narzedzia
tnacego. Dzigki temu znacznie wydtuza sie
czas jego uzytkowania. Wszystkie elementy
konstrukcyjne maszyny wykonane sa zblach
ogrubosci12,16i20mm. Sgone cietelaserem
i giete na prasach CNC, co gwarantuje peina
powtarzalno$¢ wymiarowa. Zastosowane
przekroje dobrane zostaly z duzym zapasem
wytrzymatosci, co zapewnia bardzo duza
stabilnos$¢ traka podczas pracy, ulatwiajac
swobodny proces manewrowania duzymi
ktodami. Standardowa dtugo$¢ podtorza
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W tym roku po raz pierwszy Trak-Met zaprezentowat swoje wyroby na poznanskich targach Drema,
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awystawiany tam trak TTS-800 Standard nagrodzony zostat Ztotym Medalem MTP.
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Zamiast klasycznych rolek, zastosowano
specjalne, dwustronne, chtodzone ciecza slizgi.
W praktyce maszynata pracuje ciszej niz trak

z pitami o szerokos$ci 35 mm.

wynosi 6000 mm, co pozwala na rozkrdj
ktod mierzacych maksymalnie 4800 mm.
W opcji mozliwe jest wykonanie maszyny
o dowolnej dtugosci podtorza. Konstrukcja,
po procesie spawania, poddawana jest do-
datkowej obrébce wykariczajacej. Polega ona
na piaskowaniu, ktére gwarantuje usuniecie
z powierzchni metalu ognisk korozji, oraz
malowaniu metoda natrysku elektrostatycz-
nego. Na belkach wzdtuznych toza zamonto-
wane s3 precyzyjne prowadnice, na ktérych
przemieszcza sie glowica tnaca. Jej przeswit
WYynosi 420/1150 mm. Pozwala to na przecie-
ranie ktéd o maksymalnej $rednicy 1100 mm
i ciezarze nieprzekraczajacym 5 t. Jednostka
tnaca wyposazona jest w dwustronny, ari-
cuchowy naped wzdtuzny z falownikiem
umozliwiajgcym ptynna regulacje predkosci
posuwu w zakresie od 0 do 40 m/min.

Hydraulika przykrecana,
aniespawana

Na podtorzu zainstalowano takze caty
osprzet hydrauliczny. Mowa tutaj o systemie
zatadowczym, oporach katowych, docisku,
systemie poziomowania ktody oraz obraca-
ku taricuchowym. Komponowanie systemu
zatadunku i pozycjonowania ktody odbywa
sie w oparciu o indywidualne potrzeby klien-
ta. — Nowoscig w tej maszynie jest réwniez
to, ze hydraulika nie jest spawana do korpu-
su, ale przykrecana — powiedziat Zbigniew
Skillandat. — Jesli zachodzi potrzeba zmiany
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Nowoscia w tej maszynie jest réwniez to,
ze hydraulika nie jest spawana do korpusu,
ale przykrecana. Jesli zachodzi potrzeba
zmiany jej uktadu, nie trzeba ingerowac

w konstrukcje maszyny.

jej uktadu, nie trzeba ingerowa¢ w konstruk-
cje maszyny. ZmieniliSmy takze automatyke,
stosujac uktady o najwyzszej jakosci, produ-
kowane przez firme Siemens.

Na specjalne zyczenie klienta trak
mozna takze doposazy¢ w zasobnik ktod
z rampg zatadowczg oraz pracujgce na po-
wrocie zabieraki desek. Oprdocz tego mozli-
we jest takze zainstalowanie dodatkowych
narzedzi hydraulicznych czy elektryczne-
go zasobnika trocin.

Warto takze wspomnie¢, ze Trak-Met
ciagle sie rozwija i zwieksza produkcje.
Ostatnio powierzchnia produkcyjna zwiek-
szyta sie z 4000 do 6000 m”.

— Budowa nowej hali produkcyjnej to
wynik stale wzrastajacej sprzedazy — zauwa-
zyt Zbigniew Skillandat. — Obecnie produku-
jemy ponad 70 maszyn miesiecznie, podczas
gdy przed rozbudowa zaktadu robilismy ich
maksymalnie 45. Takie jest zapotrzebowa-
nie. Dotyczy to takze rynku polskiego. Klien-
ci wybieraja nasz najnowszy trak przede
wszystkim z powodu tego, co dzieje si¢ na
rynku pracy. Jedna maszyna zastepuje pod
wzgledem wydajnosci dwie. Tasmowka tra-
dycyjna ma wydajnos¢ okoto 8 m?3, a nowa —
do 20 m® na zmiane. Zamiast czterech osob,
potrzebujemy tylko dwdch. Nie chodzi o to,
by zwalnia¢ pracownikéw. Ich zwyczajnie na
rynku nie ma, a wszyscy chcg zachowaé swoj
poziom wydajnosci i sprzedazy. Ta maszyna
jest odpowiedzig na to zapotrzebowanie.




